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La Agencia de Proteccion Ambiental de los Estados Unidos ha establecido
recientemente un conjunto de regulaciones para controlar el uso de materiales
absorbentes en los rellenos de residuos peligrosos (Registro Federal / Vol. 57, No. 233).
Es esencial aclarar que estas regulaciones solo se aplican a los rellenos de residuos
peligrosos y no a otros tipos de rellenos.
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Gestion de Residuos Peligrosos - Liquidos en Rellenos

Agencia Federal de Proteccion de Tierras:

Accion: Regla Final

Resumen: Bajo la autoridad de la Ley de Conservacion y Recuperacion de Recursos
(RCRA), enmendada por las Enmiendas de Residuos Peligrosos y Sdlidos de 1954
(HSWA), EPA esta promulgando esta regla final sobre la disposicion de liquidos
envasados mezclados con absorbentes en rellenos sanitarios. Esta regla cumple con el
requisito legal de prohibir la disposicion de liquidos en rellenos peligrosos cuando estos
han sido absorbidos en materiales que son biodegradables o que liberan liquidos al
comprimirse, como podria ocurrir durante las operaciones rutinarias. Esta regla ayudara
a garantizar la estabilidad de los materiales en los rellenos de residuos peligrosos.

Articulos recientes han sugerido errbneamente que esta norma se aplica a todos los
tipos de rellenos. Esto es incorrecto; esta norma no se aplica a los rellenos sanitarios ni
a la incineracion. Las regulaciones para los rellenos sanitarios se desarrollan a nivel
estatal, y en algunos casos, incluso a nivel del condado.

En resumen, un material esporadico ideal para el uso con residuos peligrosos tendria
una alta capacidad de aglutinacion, propiedades no lixiviantes y no seria biodegradable.
Tres pruebas miden estas propiedades. La prueba del filtro de pintura mide la capacidad
de sorcion (método ASTM 9095), la prueba de liberacién de liquidos mide la lixiviacion y
la prueba ASTM G21-70(1984a) o ASTM G22-76(1984b) mide la biodegradabilidad
mediante hongos o bacterias, respectivamente. En la nueva normativa (Federal Register
/' Vol. 57, 223), la EPA optd por utilizar unicamente los criterios n°® 1 y n° 3: capacidad de
absorcion (prueba del filtro Paint) y biodegradabilidad para evaluar los materiales
absorbentes.
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Existen varios tipos de absorbentes en el mercado, y ninguno de ellos es ideal si se
evaluan las tres caracteristicas ideales. Los dos grupos de absorbentes que cumplen
facilmente los requisitos de la nueva normativa son los polimeros sintéticos, como el
polipropileno, y la tierra de diatomeas (arcillas). Curiosamente, ninguno de ellos
funcionaria bien en operaciones rutinarias de vertido, ya que ambos tienen una
capacidad de absorcion relativamente baja y lixivian con facilidad, por lo que obtienen
una mala puntuacion en la prueba de liberacion de liquidos (véase la tabla 1). Sphag
Sorb, un producto derivado de la turba, obtiene buenos resultados en las tres pruebas
(véase la tabla 1).

La nueva sentencia habla de biodegradacion e indica que los productos derivados de la
turba son biodegradables porque tienen un origen biolégico. Sphag Sorb puede
considerarse no biodegradable por su gran masa molecular y su incapacidad para
biodegradarse hasta que se biodegraden los residuos, y biodegradable por su capacidad
para descomponerse después de que se descompongan los residuos. Sphag Sorb se
deriva de la turba, pero se deshidrata y dimensiona para obtener un producto uniforme y
seco (menos del 20% de agua). El secado induce la reticulacion entre las cadenas
poliméricas que componen la turba, disminuyendo la probabilidad de una
biodegradacion significativa.

La tabla 1 resume los méritos relativos de algunos absorbentes disponibles en la
actualidad. Considerando el filtro de pintura (capacidad), la liberaciéon de liquidos
(lixiviacion) y la prueba de biodegradacion, Sphag Sorb es el absorbente con mejor
rendimiento. Los estudios de biodegradacion (ASTM G22-76 [1984b]) se han
completado recientemente y muestran de forma concluyente que Sphag Sorb puede
considerarse biodegradable y no biodegradable. A partir de los datos comparativos
medidos, Sphag Sorb supera a sus competidores sortivos y es abrumadoramente
superior para la eliminacion de residuos peligrosos y no peligrosos. También es evidente
que si se utilizan los criterios enumerados en el resumen de esta nueva normativa de la
EPA para los sorbentes actualmente disponibles, s6lo Sphag Sorb cumple todos los
criterios. El polipropileno y la tierra de diatomeas apenas pasan la prueba de pintura y
filtro, y sélo absorben una quinta parte del aceite que puede absorber Sphag Sorb.
Ambos se lixivian con facilidad y tienen caracteristicas equivalentes, en el sentido de
gue son biodegradables.

Respectfully Submitted,

William P. Vorkink, Ph.D. Gary K Lee

On Site Technologies Ltd. On Site Technologies Ltd.

Director de laboratorio, cientifico medioambiental
Cuadro 1
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EVALUACIONES DE SORBENTES

Sorbente Capacidad de aceite Capacidad de gas *
Tierra de diatomeas (arcilla) 1:1  Fallido Fallido

Polipropileno 1:1 Fallido Fallido

Sphag Sorb 3:5 Aprobado Aprobado
Particulas de mazorca de maiz  1:1 Fallido Fallido

Sorbente

Lixiviacion? Petrdéleo

Lixiviacion? Gas

Tierra de diatomeas (arcilla)
Polipropileno
Sphag Sorb

Particulas de mazorca de maiz

Fallido
Fallido
Aprobado

Fallido

Fallido
Fallido
Aprobado

Fallido

Sorbente

Biodegradacion del

Biodegradacion de

petréleo ? gases ®
Tierra de diatomeas (arcilla) Fallido Fallido
Polipropileno Fallido Fallido
Sphag Sorb Aprobado Aprobado
Particulas de mazorca de maiz Fallido Fallido

" Prueba de filtro de pintura superada a 1:1

2 Prueba de liberacién de liquidos (pasa/no pasa) condiciones; 1:1 - Sorbente, Aceite 40 PSI, intervalo de

5 minutos (gasolina en las mismas condiciones).

Basado en Federal Register / Vol. 57, n°® 233



