
E. P. A. 

« Qu'en est-il de l'élimination du Sphag Sorb après 
utilisation ? » 

LA RÉCUPÉRATION EST SIMPLE : BALAYEZ, ASPIREZ OU PELLETEZ. Le Sphag 
Sorb peut être incinéré et, à lui seul, ne produira pas d'émissions 
indésirables. En tant que source d'énergie, il contribue à hauteur de 5 500 à 7 
000 B.T.U. par livre lors de l'incinération (à l'exclusion des hydrocarbures 
absorbés). 

Après utilisation, Sphag Sorb, dans certaines circonstances limitées, est resté dans l'environnement 
en tant qu'aide organique naturelle à la biorestauration. Cela est dû à la capacité de rester non 
lixiviant puisqu'il encapsule les hydrocarbures. Les hydrocarbures encapsulés vont se biodégrader 
avant le Sphag Sorb. Des tests de laboratoire indépendants confirment que Sphag Sorb respecte ou 
dépasse l'EPA. normes pour l'élimination des liquides dangereux solidifiés dans les sites 
d'enfouissement et ne sont pas toxiques pour une utilisation sûre dans le nettoyage des 
déversements d'hydrocarbures. * Sphag Sorb surpasse considérablement les autres 
absorbants dans les tests de pression car les caractéristiques de non-lixiviation sont essentielles pour 
une élimination acceptable dans les décharges. ** 

Les  propriétés de Sphag Sorb offrent des avantages impressionnants en matière d'élimination. Il a 
réussi le test TCLP (Toxicity Characteristics Lericke Procedure) avec de l'huile et est compatible avec 
les décharges lorsque la réglementation le permet. *** 
Sphag Sorb peut solidifier les déchets liquides pour le transport en toute sécurité de matières 
dangereuses. Utilisé comme remplissage autour des fûts de suremballage, il peut éliminer les fuites 
graves, évitant ainsi les dommages environnementaux. 

 

 

Les produits Sphag Sorb sont disponibles sous une variété de formes, qui peuvent être personnalisées 
pour répondre à vos besoins. 

Les produits Sphag Sorb sont idéaux pour le nettoyage et le confinement des déversements de 
pétrole dans les parkings, les ateliers d'usinage, les stations-service, les matières dangereuses, les 
zones d'intervention d'urgence, les usines, les sociétés de transport, les raffineries, les terminaux de 
vrac et les situations environnementales.  

*  Respecte ou dépasse les normes EPA Federal Register/Vol.57, No.223, 40CFR Parties 260, 264, 265 et 271 ; 
18 novembre 1992, Gestion des déchets dangereux : Liquides dans les décharges. Méthodes d'essai – ASTM 
G22-76 (1984b), PFT 9095. (Consultez les réglementations locales pour connaître les exigences 
d'élimination.)        Réussit le test de toxicité à court terme pour le développement des larves d'ormeaux 
pour les agents de nettoyage des déversements d'hydrocarbures (Californie). Protocole CSWRCB 1990.  

**  Surpasse les autres absorbants en utilisant un filtre-presse de zone NL Baroid API 1/2 avec des pressions de 
rendu de 50, 80 et 100 psi. 

Caractéristiques de toxicité Procédure de lixiviation CFR 261.24, Annexe II - SW846 Méthode 1311 - Édition du 
29 juin 1990. 
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